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s83¢ Art.-Nr.: 5087... Kaltplastik
Anwendungsgebict
Limboplast D480 Profil wird in die Gruppe der 16semittelfreien, mehrkomponentigen, reaktiven Systeme
eingeordnet.

Limboplast D480 Profil besteht aus zwei oder mehreren Komponenten, die durch chemische Reaktion mit-
einander eine duroplastische Verbindung bilden und durch thermische Einfliisse nicht mehr plastifizierbar
sind.

Limboplast D480 Profil ist fiir bitumindse Decken (z.B. Gussasphalt, Asphaltbeton) und auch fiir Beton-
decken (mit Primer) geeignet.

Limboplast D480 Profil wurde auf der Rundlaufpriifanlage (RPA) der Bundesanstalt fiir Stralenwesen
(BASt) gepriift.

Limboplast D480 Profil wird ausschlieBlich als TypII-Markierung mit erhohter Nachtsichtbarkeit bei Nisse
und erhohter akustischer Warnwirkung appliziert. Der Typ II - Effekt wird erzielt, indem die Profile bei Nisse
aus den sich iiber der Markierung bildenden Wasserfilm herausragen und reflektieren. Gezielt abgestimmte
Profilabstinde und damit verbundene Geriusch- und Riitteleffekte beim Uberfahren geben dem Kraftfahrer ein
zusitzliches Warnsignal, dass er von der Fahrspur abkommt. Der Riitteleffekt wird fiir den LKW durch eine
Erhohung der Profilabstinde und Profilbreite verstirkt (z.B. Dr. Steinauer - Linie). Diese Markierung wird
deshalb an Gefahrenstellen und Unfallschwerpunkten eingesetzt, wie z.B. Sperrlinien, insbesondere in engen
Kurvenbereichen, Randlinien auf der Autobahn, in Baumalleen, Zu- und Abfahrten zu mehrspurigen Bundes-
strassen und Autobahnen, Doppelsperrlinien an mehrspurigen Bundes- und Landesstrassen. In bebauten und
bewohnten Gebieten sollte diese Markierung wegen der Gerduschentwicklung nicht eingesetzt werden.
Limboplast D480 Profil kann mit allen herkommlichen Kaltplastik - Verlegemaschinen (Extruder,
Ziehschuh) mit entsprechenden Spezialanbaukits fiir Profile appliziert werden.
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Robert-Bosch-Strafte 17

D - 65582 Diez

Technische Daten

Standardfarbton: wei3

andere Farbtone auf Anfrage

Dichte: ca. 1,93 kg/l

Aushiirtezeit / Uberfahrbarkeit:

Die in den Priifberichten der BASt (siehe Tabelle 1)

Fiir 3-K Limboplast D480 Profil

weilles Gebinde mit 40 kg Fiillgewicht — Komp. A
blaues Gebinde mit 40 kg Fiillgewicht — Komp. B
Container - Fiillgewicht auf Anfrage

ausgewiesenen Aushdrtezeiten sind Laborwerte, die
in der Praxis in Abhingigkeit der klimatischen
Bedingungen (Temperatur, Luftfeuchtigkeit, Wind-
verhiltnisse), des Materials, der Schichtdicke und der
Untergriinde abweichen konnen. Die Markierungen
miissen grundsitzlich vor der Freigabe fiir den
Verkehr auf Uberfahrbarkeit gepriift werden.
Topfzeit: 5 — 10 min.

(in Abhiéngigkeit der zugegebenen Héartermenge und
der Luft-, Material- und Deckentemperatur)
Lagerstabilitidt: 6 Monate

(ungemischt in frostfreien, nicht iiberhitzten Rdumen
und in verschlossenen Originalgebinden. Vor direkter
Sonneneinstrahlung und Frost schiitzen!)
Standardgebinde:

Fiir 2-K Limboplast D480 Profil

WeiBblechgebinde mit 10/15/25/40 kg Fiillgewicht

Hérterpulver (BPO) verpackt in PE-Beuteln -

Fliissighdrter im  Plastikgebinde mit 20 kg
Fiillgewicht Fiillmenge entsprechend dem
Mischungsverhiltnis und dem Fiillgewicht der

Gebinde; Nachstreumittel in Papiersicken mit PE-
Einlage mit 25 kg Fiillgewicht.

Kennzeichnung:

Achtung: Die fiir Kaltplastiken eingesetzten
Hirtertypen sind organische Peroxide. Sie miissen
separat zu den Kaltplastiken in entsprechend dafiir
vorgesehenen Behiltnissen (Spezialkartons und
Spezialkisten) abgepackt, transportiert und gelagert
werden. Die geltenden Vorschriften und Hinweise fiir
sachgemédfen Transport, Umgang, Lagerung, Erste
Hilfe, Toxikologie und Okologie sind in unseren
Sicherheitsdatenblittern ausfiihrlich beschrieben! Die
Hinweise auf dem Etikett und in den
Sicherheitsdatenblittern sind zu beachten.

Stand: 29.04.10
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Technische Information

Limboplast D480 Profil

Reaktive Systeme

Art.-Nr.: 5087... Kaltplastik
(]
Technische Daten
Mischungsverhéltnisse zu den Applikationstechniken:
Produktname Art.-Nr.: Hirterart / Technik
2-K Limboplast D480 Profil Hiérterpulver / 2-K
reaktive Komponente B/ Stammkomponente (Sommereinstellung) | 5087Profil Spezialmaschine
(Wintereinstellung) 5087ProfilW
Mischungsverhéltnis: reaktive Komponente B Hirterpulver = 100 : 1
(D480 Profil) (BPO)
Produktname Art.-Nr.: Hirterart / Technik
2-K Limboplast D480 Profil
reaktive Komponente B / Stammkomponente (Sommereinstellung) | 5S087ProfilHP | Hirterperlen 2000 /
(Wintereinstellung) 5087ProfilHPW | 2-K Verlegemaschinen
Mischungsverhéltnis: reaktive Komponente B +  Harterperlen 2000 = 100 : 4
(D480 Profil)
Produktname Art.-Nr.: Hirterart / Technik
2-K Limboplast D480 Profil Fliissighirter / 2-K
reaktive Komponente B / Stammkomponente (Sommereinstellung) | 5087ProfilNor | Spezialmaschine
Mischungsverhéltnis: reaktive Komponente B Fliissighiirter = 98 : 2
(D480 Profil)
Produktname Art.-Nr.: Hirterart / Technik

3-K Limboplast D480 Profil
reaktive Komponente B

5087(1:1)pr
5087(1:1)prB

Hirterpulver /
3-K Spezialmaschine

nicht reaktive Komponente A

5087(1:1)prA Zugabe von 2-4% Hirterpulver

Mischungsverhiltnis: Komponente A + 2-4% Hiirterpulver KomponenteB = 1 :1
(nicht reaktiv) (BPO) (reaktiv)
Produktname Art.-Nr.: Hirterart / Technik
3-K Limboplast D480 Profil 5087prNorpol Fliissighirter /
reaktive Komponente B 5087prNorpolB 3-K Spezialmaschine
nicht reaktive Komponente A 5087prNorpolA Zugabe von 2-4% Fliissighirter
Mischungsverhéltnis: Komponente A + 2-4% Fliissighirter KomponenteB = 1 :1
(nicht reaktiv) (reaktiv)

In den Monaten Oktober bis April wird witterungsbedingt die D480 Profil als Wintereinstellung hergestellt.

Verarbeitungshinweise
Verarbeitungstemperatur: mind. + 5°C
Deckentemperatur: + 5°C bis + 45°C
rel. Luftfeuchte: max. 75%
(Taupunkttabelle beachten!)
aufzutragende Schichtdicken:

2/5 mm ; 3/5 mm ; 3/7 mm

d.h. 2 mm - 3 mm Basisschichtdicke

und 5 mm - 7 mm Profilh6he

theoretischer Verbrauch®*:

ca. 5,0 kg/m? - 8,0 kg/m?

(Der tatsdchliche Verbrauch ist abhiingig von der
Basisschichtdicke, der Profilhohe, der Profilbreite,
den Profilabstinden und von der Art und
Beschaffenheit des Untergrundes)

(* siehe Tabelle ,,Theoretischer Material- und Nachstreumittelverbrauch®)

Stand: 29.04.10
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Technische Information

Limboplast D480 Profil

Art.-Nr.: 5087...

Reaktive Systeme
Kaltplastik

Verarbeitungshinweise
Nachstreumittel*:

Entsprechend den RPA-Priifberichten der BASt
(siche Tabelle 1) sind nur die vom Hersteller
gepriiften Nachstreumittel zu verwenden!
Vorbereitung der Kaltplastik:

Die 2-K Limboplast D480 Profil ist vor der
Verarbeitung  homogen im  Originalgebinde
aufzuriithren! Danach wird der Hérter (Hiarterpulver
oder Fliissighédrter) im angegebenen Mischungs-
verhiltnis gleichmifig mit geeignetem Rithrwerk in
die Stammkomponente (D480 Profil) eingemischt. Es
ist immer nur soviel Material mit Hirter anzuriihren,
wie fiir die Applikation benétigt wird (Topfzeit
beachten).

Zur Optimierung der Verarbeitbarkeit des Materials
bzw. der Strukturausbildung der Applikation konnen,
in Abhingigkeit der Wetterbedingungen, die
Viskositit und die Reaktivitidt / Aushirtezeit von

Kaltplastiken im begrenzten Rahmen an die
konkreten = Verarbeitungsbedingungen vor  Ort
angepasst werden.
1. Die Viskositit anpassen

. Erhohung der Viskositit (z.B. bei

hohen Material-, Luft- und Deckentemperaturen)
durch Zugabe von ca. 0,2 % Verdickungsmittel
(Art.-Nr.: R10802 fest oder R10459 fliissig)

. Verringerung der Viskositidt (z.B. bei
niedrigen Material-, Luft- und
Deckentemperaturen)durch Zugabe von ca. 2,0 %
Einstellmittel B
(Art.-Nr.: 3041). Es sollte nur soviel Material
eingestellt werden wie bendtigt wird, da sich die
Viskositdt nachtriaglich dndern kann bzw. das
Absetzverhalten beeinflusst werden kann.

2. Die Reaktivitit /Aushirtezeit anpassen

. Beschleunigung der Reaktivitit/Aushértezeit
(z.B. im Friihjahr / Herbst bei tiefen Material-,
Luft- und Deckentemperaturen) durch Zugabe
von ca. 0,2 % Beschleuniger 101 (Art.-Nr.: 8060)

oder durch erhohte Hirterzugaben (siche Tabelle
,-Topf-/Aushirtezeiten*).

. Verzogern der Reaktivitit/Aushdrtezeit (
z.B. im Sommer bei hohen Material-, Luft- und
Decken-temperaturen) durch Zugabe von ca.
0,2% Verzogerer T (Art.-Nr.: 8050) oder durch

Verringerung der Hirterzugaben (siehe Tabelle ,,Topf-
/Aushirtezeiten®).

Achtung: Immer nur eine der o.g. Methoden

anwenden. Bei Uberschreitung der festgelegten

Mengen kann es zu gravierenden Veridnderungen der

Verarbeitbarkeit des Materials und damit der

verkehrstechnischen Eigenschaften kommen.

Bei der 3-K Limboplast D480 Profil (Mischungs-

system 1:1) ist zusétzlich folgendes zu beachten:

1. Bei der Vorbereitung der nichtreaktiven
Komponente A werden 2-4 % Hirter homogen
eingeriihrt und anschlieBend in den dafiir
vorgesehenen Vorratsbehilter A gefiillt. Danach
muss der Behilter verschlossen werden, um
eventuelle Verunreinigungen mit der Komponente
B zu verhindern. AnschlieBend kann die homogen
aufgeriihrte Komponente B in den dafiir
vorgesehenen Vorratsbehilter B eingefiillt werden.

2.Auf duBerste Sauberkeit bei der Vorbereitung der
Komponenten ist zu achten. Kleinste Verun-
reinigungen /Vermischungen der Komponenten
untereinander konnen zur vorzeitigen Aushirtung
filhren. Daher sollten fiir die verschiedenen
Komponenten jeweils verschiedene Riihrwerke
bzw. Hilfsmittel eingesetzt werden.

3.Die Komponenten diirfen erst unmittelbar vor der
Applikation im Mischrohr zusammengefiihrt
werden. Selbst geringe Vermischungen fithren zu
vorzeitiger Aushidrtung bzw. Maschinenstdrung.
Auch bei kurzen Stillstandszeiten der Maschine ist
es notwendig, die Misch— und Verlegevorrichtung
kurz mit Spezialreiniger (Art.-Nr.: 3086) fiir
Markiermaschinen durchzuspiilen.

4.Die nichtreaktive Komponente A hat eine
begrenzte Lagerstabilitdt / Topfzeit, wenn sie mit
dem Hirter (Hirterpulver oder Fliissighirter)
versetzt ist. Daher miissen Restmengen des nicht
verarbeiteten, vorgemischten Materials aus der
Maschine entfernt werden.

Verdiinner:

Achtung: Die Limboplast D480 Profil muss ohne

Verdiinnerzusatz verarbeitet werden. Bei Bedarf

kann die D480 Profil mit FEinstellmittel B fiir

Kaltplastik (Art.-Nr.:3041) verdiinnt werden (siehe

vorherige Ausfithrungen).

Stand: 29.04.10
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Verarbeitungshinweise

T
E Reinigung der Geriite und Maschinen: Aushirtung des Materials mit Spezial-reiniger fiir
e Die Reinigung muss unbedingt vor der vollstindigen =~ Markiermaschinen (Art.-Nr.: 3086) durchgefiihrt
€ 5 Tabelle: Aushirtezeiten von 2-K Kaltplastiken im Topf- und Aushirtezeiten von 2-K Kaltplastiken in
E 2 9 System 98:2 mit Fliissighiirter in Abhéngigkeit von Abhéingigkeit von der Material- und
5 g 3 der Material- und Deckentemperatur Deckentemperatur
g-‘m{: ﬁ Temp. (°C) Hirtermenge Hirtezeit Temp. | Hértermenge | Topfzeit | Hirtezeit
'E _‘o; 2 fliissig (min) (°O (Gew. %) (min) (min)
b= =l (Gew. %) 0° 2 - -

0° 2 23 5° 2 17 22

5° 2 15 10° 2 16 24

10° 2 13 15° 2 8 20

15° 2 10 20° 1 8 18

20° 2 9 25° 1 7 17

25° 2 7 30° 1 7 15

30° 2 5 30° 0,5 8 18

40° 2 4 40° 0,5 7 15

45° 2 3 45° 0,5 6 13

Topf- und Aushirtezeiten von 3-K Kalt-  Topf- und Aushirtezeiten von 2-K und 3-K Kaltplastiken in Abhéngigkeit
plastiken in Abhiingigkeit von der von der Temperatur unter Zusatz von Beschleuniger oder Verzogerer
Material- und Deckentemperatur

Temp. Hirter- [Topfzeit |Hértezeit Temp. |Hirtermenge Beschleuniger | Verzogerer |Topfzeit |Hirtezeit
°C) menge (min) (min) (°C) (Gew. %) (Gew.-%) (Gew.-%) (min) (min)
(Gew. %)*
0° 4 22 45 0° 2 0,2 - 19 30
5° 4 20 40 5° 2 0,2 - 18 26
10° 4 26 35 10° 2 0,2 - 12 23
15° 4 9 27 15° 2 0,1 - 7 19
20° 2 11 22 20° 2 - - 11 22
25° 2 9 20 25° 2 - 0,1 13 27
30° 2 10 19 30° 2 - 0,1 11 24
30° 1 12 26 30° 2 - 0,2 19 28
40° 1 5 16 40° 2 - 0,2 5 22
45° 1 4 15 45° 2 - 0,2 6 25
bezogen auf nichtreaktive Komponente A

Tabelle Theoretischer Material- und Nachstreumittelverbrauch

Dichte | Schicht- Theoretischer Verbrauch

dicke
Produkt- (kg/m) (mm) (kg/m?) | (kg/km) (kg/km) (kg/km) (kg/km) (kg/km) RPA-Nummer
bezeichnung 12 cm 15 cm 25 cm 30 cm 50 cm
Limboplast D480 2/5 2/6
Profil 1,93 oder 3/7 5,00 600,00 750,00 1250,00 1500,00 2500,00

8,00 960,00 1200,00 2000,00 | 2400,00 | 4000,00

NSM P21 3:1 0,40 48,00 60,00 100,00 120,00 200,00 2002 1DK 05.17

Stand: 29.04.10 Seite 4 von 6
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Technische Information

Limboplast D480 Profil

Art.-Nr.: 5087...

Reaktive Systeme
Kaltplastik

Hinweise fir dic Applikation
Untergrund/Untergrundvorbereitung

Der Untergrund muss trocken, sauber, staub-, Ol-,
fettfrei und frei von losen Bestandteilen und
sonstigen Verunreinigungen sein. Der Untergrund
und eventuell vorhandene Altmarkierungen miissen
auf Tragfihigkeit und Vertrdglichkeit mit dem zu
applizierenden Markierungsstoff gepriift werden. Im

Zweifelsfall miissen Probebeschichtungen/
Haftungsproben durchgefiihrt werden. Altmarkierung
sollten daher idealerweise durch geeignete

mechanische Verfahren entfernt werden.

Beton oder zementgebundene Untergriinde

Die haftungsstorenden  Oberflichenbestandteile
(Feinmortelschicht / Betonschlemme) bei neuen
Decken miissen durch geeignete Verfahren (z.B.
Wasserhochdruck, Feinfrdsen o.4.) entfernt werden.
Vor der Applikation von D480 Profil muss der Beton
bzw. die zementgebundenen Untergriinde (auch
Verbundsteinpflaster) mit entsprechenden Grundier-
ungen (2-K EP-Grundierung Art.-Nr.: 8609000 bzw.
2-K Grundierung B71 fiir Beton Art.-Nr.: 8010)
vorbehandelt werden. Gleichzeitig wird dabei einer
moglichen Blasenbildung vorgebeugt, die bei
Applikationen ohne Grundierung auf Betondecken
auftreten konnen. Wichtig ist hierbei eine
ausreichende Benetzung der Betonoberfliche mit den
Grundierungen, um eine optimale Haftung der
Kaltplastik zum Beton zu erreichen. Der Verbrauch
an Grundierung ist abhingig von der Porositit des
Betons und kann daher unterschiedlich ausfallen. Die
Feuchtigkeit des Betons darf beim Markieren nicht
hoher als 4% sein.

Bituminose Untergriinde

Alle losen Bestandteile, z.B. Splitt sind zu entfernen.
Die auf der Oberfliche vorhandenen Fluxdle auf
neuen bitumindsen Decken sind fiir Folgeanstriche
haftungsstorend, bzw. konnen zu Verfiarbungen der
Markierung fiithren. Da ein mechanisches Entfernen
kaum moglich ist, sollte der Untergrund 4-8
Wochen unter Verkehr liegen, bzw. die
Erstmarkierung aus Farbe als
Verkehrsfreigabemarkierung gemaf ZTV M 02 (Ziff.

2 Seite 9) aufgebracht werden. Vor dem Aufbringen
der endgiiltigen Markierung ist eine Haftungspriifung
durchzufiihren.

Kunstharzboden

Fiir die Applikation auf Kunstharzboden sind unter
der Rubrik ,,Sonderprodukte - Hallenmarkierungen*
geeignete Produkte auszuwihlen.

Pflasteruntergriinde

Natur-, Kunststein- und Verbundsteinpflaster stellen
in sich bewegliche Untergriinde dar. Daher ist die
Applikation mit Limboplast D480 Profil auf
Pflastergriinden auf Grund der hohen Schichtdicken
nicht zu empfehlen. Sollte die Applikation mit
Limboplast D480 Profil jedoch erforderlich sein, ist
wie folgt zu verfahren: Verbundsteinpflaster

Die zu applizierende Fliche mit 2-K Grundierung
B71 fiir Beton (Art.-Nr.: 8010) grundieren.
Anschliefend kann die Applikation mit Limboplast
D480 Profil in den geforderten Schichtdicken
erfolgen.

Natur- oder Kunststeinpflaster

Die zu applizierende Fliche mit 2-K Grundierung
BS5 fiir Pflaster (Art.-Nr.: 8011) grundieren.
AnschlieBend wird der Pflaster-Ausgleichsmortel
(Art.-Nr.: 5232....) flichendeckend aufgetragen, so
dass eine gleichmifige, ebene Fliche entsteht. Die
Pflaster-Ausgleichsmortelfliche sollte ca. 2-3 cm
groBer als die zu applizierende Markierung (Strich,
Zeichen...) sein. Nach der Aushirtung des Pflaster-
Ausgleichsmortels kann die Applikation der
Limboplast D480 Profil in der geforderten

Schichtdicke erfolgen (ndhere Hinweise siehe entsprechende
Technische Informationen zur 2-K Grundierung BS5S5 fiir Pflaster und
Pflaster-Ausgleichsmortel).

Im Fall von Rissbildungen / Abplatzungen durch die
Relativbewegungen der Pflasteruntergriinde mit
eventuell fortschreitendem Verschleil am Riss wird
keine Gewihrleistung iibernommen.

Hinweis: Fiir groBflichige Beschichtungen ist die
Limboplast D480 Profil nicht geeignet.

Stand: 29.04.10
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Limboplast D480 Profil Reaktive Systeme
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Applikationsverfahren

Maschinell mit handelsiiblichen Kaltplastik — abhiingig und sind entsprechend den Hinweisen des
Verlegemaschinen (Extruder, Ziehschuh) und mit Maschinenherstellers vorzunehmen. Auf gleich-
entsprechenden Spezialanbaukits fiir Profile, die méiBige Material — und Nachstreumittelverteilung
unterschiedliche Profilstrukturen (Profilhdhe, iber die gesamte applizierte Flidche ist zu achten.
Stegbreite, Profilabstinde, rechtwinklige oder Schichtdicken wund Nachstreumittelmenge sind
schrige Anordnung der Profile) hervorbringen einzuhalten.

konnen. Fiir Markierungen groBeren Umfangs sind ~ Achtung: Bei grob strukturierten Untergriinden kann
selbstfahrende Markierungsmaschinen vorzusehen. trotz genau eingestellter Schichtdicke am Ziehschuh
Fir Handmarkierungen (z.B. Stadtmarkierungen) ein Materialmehrverbrauch auftreten, weil die
werden kleine Handverlegemaschinen eingesetzt. Hohlrdume der Deckenstruktur erst zuflieBen, bevor
Die genauen Maschineneinstellungen sind von den  sich die messbare Schichtdicke aufbaut.
Applikationsbedingungen und vom Maschinentyp (siehe Tabelle ,,Theoretischer Material- und Nachstreumittelverbrauch* )
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Tabelle 1: RPA — Priifberichte der BASt
Priifbericht — Nr. Schichtdicke Perlenmenge und Typ verkehrstechnische Eigenschaften
2002 1DK 05.17 2/5 mm Profil 400 g/m? P21 3:1 P7, R4, RWS5, Q5, T4*
Ab 2000 wird die Urmusterpriifung zur Mustergleichheit bei der BASt durchgefiihrt und in der Regel unter Punkt 3.3 im Priifzeugnis protokolliert.
* Die ausgewiesene Trocknungszeit ist ein Laborwert und kann sich in Abhéngigkeit von klimatischen Bedingungen éndern.
2 Neueinstellung in der zukiinftigen Freigabeliste der BASt gemi DIN EN 1436

Tabelle 2: Vorhandene Praxisbewihrungsberichte der DSGS

Bericht — Nr. | Strecke | Liegedauer | Schichtdicke | Perlentyp | verkehrstechnische Eigenschaften
Keine vorhanden

Tabelle zur Gewihrleistung nach Konditionenkartellvertrag vom 09. Dezember 2002

Typ II 2/5, 2/6, 3/7 mm 0-4.500 DTV 4.501 — 15.000 DTV > 15.000 DTV

selten iiberfahren* S1; T2-T5***; Q3-Q4; R3, RW2 | S1; T2-T5***; Q3-Q4; R3, RW2 | S1; T2-T5***; Q3-Q4; R3, RW2
hiufig iiberfahren* S1; T2-T5***; Q3-Q4; R3, RW2 | S1; T2-T5***; Q3-Q4; R3, RW2 | S1; T2-T5%**; Q3-Q4; R3, RW2 (1)
stindig tiberfahren* S1; T2-T5**%*%; Q3-Q4; R3, RW2 | S1; T2-T5***; Q3-Q4; R3, RW2 /

* Einordnung gem. ZTV M 02
*##%  Trocknungszeit abhéngig von klimatischen Bedingungen, Schichtdicke und Deckentemperatur
(1) max. 20.000 DTV

Diese zugesicherten Eigenschaften gelten nur unter verkehrstypischen Belastungen durch frei rollenden Verkehr und unter Einsatz der von der

Limburger Lackfabrik GmbH empfohlenen und gepriiften Systeme unter Beachtung der jeweiligen Verarbeitungshinweise.

Ausgeschlossen sind Gewihrleistungen in folgenden Fillen:

- aullergewohnliche mechanische Belastungen durch: Winterdienst, Kettenfahrzeuge, landwirtschaftlichen Verkehr und
anderes schweres militdrisches Gerit, erhohte Radialkrafteinwirkungen z. B. in Kurvenbereichen,

- erhohte Belastung durch Anderung der Verkehrsfiihrung z. B. in Baustellen

- Unzureichende Reinigung der Untergriinde, verursacht durch Umwelteinfliisse (sieche Allgemeine Hinweise zu den Technischen Informationen)

- bei Verarbeitung der Markierungsstoffe abweichend von den Festlegungen der Technischen Information

- auferhalb des Gewihrleistungszeitraumes 1t. ZTV M 02

Gewihrleistungen im System mit Verkehrsfreigabemarkierungen gemdfl ZTV M 02 Punkt 9 werden nur iibernommen wenn:

- fur Verkehrsfreigabemarkierung und endgiiltige Markierung ausschlieBlich Materialien von der
Limburger Lackfabrik GmbH zum Einsatz kommen, die als Markierungssystem gepriift wurden.

- zwischen Applikation der Verkehrsfreigabemarkierung und der endgiiltigen Markierung (bei spritzbaren Systemen) nicht mehr als 3 Monate liegen

- die Verkehrsfreigabemarkierung zum Zeitpunkt der Applikation mit der endgiiltigen Markierung funktionstiichtig ist und durchgefiihrte
Haftungsproben keine Einschrinkungen ergaben (Haftungsproben der Verkehrsfreigabemarkierung sind zwingend erforderlich).

- als endgiiltige Markierung mindestens eine Kaltspritzplastik mit einer Mindestschichtdicke von 0,5 mm als Typl — Markierung bzw. eine
Kaltplastik (glatt, profiliert, strukturiert) mit einer Mindestschichtdicke von 3 mm als TypIl — Markierung zum Einsatz kommen.

Fiir Irrtiimer und Druckfehler wird keine Haftung iibernommen!
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