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More than just paint ...

Giltig ab 6. April 2010

LE2001 / LE2004 / LE2007

EMISSIONSARMER GRUNDIERFULLER PLUS

Beschreibung

Ein 2K emissionsarmer Fuller mit zweifacher Anwendungsmdglichkeit:

a Schleiffiller;

b.  Na%in-Naf Filler.

Farbe: Weil3, mittleres Grau, Schwarz.

Zusammensetzung basiert auf einem speziellen hydroxidisch funktionellen Acrylat.

Produkte

LE2001 Emissionsarmer Grundierfiller Plus - Wail3
LE2004 Emissionsarmer Grundierfiller Plus - mittleres Grau
LE2007 Emissionsarmer Grundierfiller Plus - Schwarz
256S Harter, kurz

AK260 High Solid Harter

XK203 Emissionsarmer Harter, kurz

XK205 Emissionsarmer Harter, standard

XK206 Emissionsarmer Harter, lang

AR7305 High Performance Hérter

AR7306 High Performance Harter, lang

XB383 Verdinnung, standard

XB387 Verdinnung, lang

LE2031 Naf-in-Nal? Umwandler (fiir Centari®<g
LE2032 Nal3-in-Nal3 Umwandler (fir Cromax™)
LE2035 Nal3-in-Nal3 Umwandler, lang

Eigenschaften

- Sehr hoher Festkorperanteil - niedrige VOC Technologie: bessere Fllleigenschaften, gleiche
Schichtdicke bei weniger Spritzgéngen resultieren in geringerem Verbrauch.

- Weniger Lésungsmittel als konventionelle 2K High Solid Fller.

- Ausgezeichnet mechanisch und nal3 schleifbar.

- Hervorragender Decklackstand.

- Kann mit allen Decklacken von DuPont Refinish tUberlackiert werden.

- VOC konform, in Ubereinstimmung mit der Richtlinie 2004/42/EC.

Untergrinde

- Originallackierungen oder durchgehértete Reparaturlackierungen.
- Elektrotauchlackierungen.

- Geschliffener Polyesterspachtel von DuPont Refinish.

- Reaktionsgrundierungen von DuPont Refinish.

- Epoxid-Grundierungen von DuPont Refinish.

Dieses technische Datenblatt ersetzt alle vorherigen Ausgaben. TN " ;
REF DE LE200417 - S.1-6 (I]| | DDHD The miracles of science*
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PRODUKTVORBEREITUNG

| == — Mischungs- Schleiffuller NaB-in-NaR Fller
verhéltnis Flecken- Standard
i ausbesserung
K/ Volumen | Gewicht | Volumen | Gewicht Volumen Gewicht
L E2001/L E2004/LE2007 4 100 5 100 3 100
256S 1 16 - - - -
AK260 - - 1 13 1 22
XB383/XB387 0-0,2 0-3 0-0,25 0-3 - -
LE203V/L E2032/LE2035 (1) - - - - 2 40
VOC 500 g/l 540 g/l
a n Topfzeit bei 2h30Min. -3 h 2-3h 2-3h
Ny aoec
WY
o
& Spritzviskositét [DIN 4 20-24 s 20-24 s 14-16 s
L % be 20°C FORD 4 2226s 22265 14-16 s
s AFNOR 4 25-30's 25-30's 16-18 s
i Spritzpistole Duse Abstand Druck Diise Abstand | Druck
> Hochdruckpistolen
Fliefbecher 1,4-1,8 mm 20-25cm 3-4 bar 1,41,6 mm |20-25 cm | 3-4 bar
Saugbecher 1,6-2,0 mm 20-25 cm 3-4 bar 1,6-1,8 mm | 20-25 cm | 3-4 bar
Druckgefal 1,0-1,2 mm 20-25 cm 3-4 bar 1,0-1,2 mm |20-25cm | 3-4 bar
Nebelreduzierte
Pistolen
(HVLP/HTE)
Fliefdbecher 1,4-1,6 mm 15cm Entsprechend |1,4-1,6 mm [15cm Entsprechend
Saugbecher 1,6-2,0 mm 15cm den Hersteller-|1,6-1,8 mm | 15 cm den Hersteller -
Druckgefal 1,0-1,2 mm 15cm angaben 1,0-1,2mm |15cm angaben
— Anzahl der 13 1
(_1 Spritzgange
N ) Abluftzeit Zwischen den Schichten bis matt. 15 Min. (bis 8 h maximal) vor dem
it 5 Min. vor der Ofentrocknung. Uberlackieren.
R Ausnahme: Centari ® 600**/Centari ®
6000%*:15-45 Min.
Cromax®:30 Min. - 8 h
Trocken- 45-65 p/Schicht 30-40 p
| schichtdicke
Schleiffest 256S AK 260 Nicht zutreffend.
g bei 15°C 68 h 8h
bei 20°C 34h 4h
bei 40°C 30 Min. 40 Min.
bei 60°C 20 Min. 30 Min.
Infrarot- Abstand 80cm * Empfehlung fir Infrarot- Nicht zutreffend.
trocknung* Halbe Stérke 5 Min. gerdte mit kurzen/mittleren
Volle Starke 15-20 Min. Wellenléngen.
Diese Angaben beziehen sich nur auf hierin bezeichnete Materialien und nicht auf den Einsatz in Verbindung mit sonstigen oder in einem anderen
Verfahren verwendeten Materialien. Die Angaben sind nicht als Gewahrleistung oder Qualitétsspezifikation anzusehen, und wir Ubernehmen keine
Haftung in Verbindung mit deren Gebrauch.

(1) Siehe Hinweise.

Dieses technische Datenblatt ersetzt alle vorherigen Ausgaben.

REF DE LE2004-17 - S.2-6

** Ein Produkt, welches nicht der Richtlinie 2004/42/EC entspricht.

(EH | DDHD The miracles of science*
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PRODUKTVORBEREITUNG (fortgesetzt)

| -~ — Mischungs- Schleiffller Nal3-in-Naf3 Fller
N verhéltnis Flecken- Standard GroReFlachen Standard GroReFlachen
=~ aushesserung
% Volumen | Gewicht [Volumen | Gewicht |Volumen | Gewicht | Volumen | Gewicht | Volumen| Gewicht
LE2001/L E2004/L E2007 7 100 7 100 7 100 4 100 4 100
XK203 1 10 - - - - - - - -
XK205AR7305 - - 1 10 - - 1 18 - -
XK206/AR7306 - - - - 1 10 - - 1 18
XB383/XB387 0,5-1 4-8 0,5-1 4-8 0,5-1 4-8 - - - -
LE203V/L E2032/LE2035 (1) - - - - - - 45 3 45
VOC 500 g/l 540 g/l
Topfzeit bel XK203 1h30Min. - -
Nwss o 2oC XK205AR7305 2h30Min. - 1h30Min.-2h30Min.
:’“I.v"| XK206AR7306 - 3-4h 2-3h
7 Spritzviskositét | DIN4 20-25s 20-25s 14-16s
L '5’ bei 20°C FORD 4 2227s 2227s 14-16s
I/ AFNOR4 253ls 2531s 16-18s
Spritzpistole Duse Abstand Druck Duse Abstand Druck
>* Hochdruckpistolen
Fliebecher 1,4-1,8 mm 20-25cm 3-4bar 1,4-1,6 mm|2025cm | 3-4bar
Saugbecher 1,620 mm 20-25cm 3-4bar 1,6-1,8mm| 2025cm | 3-4bar
Druckgefad 1,0-1,2mm 20-25cm 3-4bar 1,0-1,2mm| 2025cm | 3-4bar
Nebelreduzierte
Pistolen
(HVLP/HTE)
FlieRbecher 1,4-1,6 mm 15¢cm Entsprechend 1,4-1,6 mm| 15cm Entsprechend der]
Saugbecher 1,6-20mm 15cm denHersteller- 1,6-1,8mm| 15cm Hersteller-
Druckgefald 1,0-1,2mm 15cm angaben 1,0-1,2mm|15cm angaben
E Anzahl der 1-3 1
. i Spritzgénge
D] Abluftzeit Zwischen den Schichten bis matt. 15Min. (bis8 hmaximal) vor dem
it { 1/ 5 Min. vor der Ofentrocknung. Uberlackieren.
T Ausnahme: Centari ® 600** /Centari®
’ 6000**:15-45 Min.
Cromax®:30 Min. -8h
Trocken- 4565 p/Schicht 3040
schichtdicke
Schleiffest XK203 XK205/AR7305 XK206/AR7306 Nicht zutreffend.
bei 15°C 5-6h 6-8h 8h
bei 20°C 2-3h 3-4h 4h
bei 40°C 30 Min. 30 Min. 40 Min.
bei 60°C 20 Min. 20 Min. 30 Min.
Infrarot- Abstand 80cm * Enpfehlung fur Infrarotgerdte mit Nicht zutreffend.
trocknung* Halbe Stérke 5Min. kurzen/mittleren Wellenlangen.
Volle Starke 15-20 Min.
Diese Angaben beziehen sich nur auf hierin bezeichnete Materialien und nicht auf den Einsatz in V erbindung mit sonstigen oder in einem anderen Verfahren verwendeten
Materialien. Die Angaben sind nicht als Gewahrleistung oder Qualitétsspezifikation anzusehen, und wir tibernehmen keine Haftung in Verbindung mit deren Gebrauch.

(1) SieheHinweise.

Dieses technische Datenblatt ersetzt alle vorherigen Ausgaben.

REF DE LE2004-17 - S.3-6

** Ein Produkt, welchesnicht der Richtlinie 2004/42/EC entspricht.

(EH | DDHD The miracles of science*
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VERARBEITUNGSHINWEISE

Vorbereitung der Oberflache

Originallackierungen und durchgehértete Reparaturl ackierungen

1. Oberflache mit Wasser und Seife reinigen. Abspulen und trocknen.

2. Mit einem geeigneten vorbereitenden Reinigungsmittel von DuPont Refinish entfetten.
Mit sauberem Tuch trocken wischen.

3. Oberflache schleifen:

a.  vor Auftrag des Schleiffillers: mechanisch mit P220 - P280, nal3 mit P360 - P500;

b. vor Auftrag des NafZ-in-Nai Fillers: mechanisch mit P220 - P320, nal3 mit P600.

Zum Beseitigen des Schleifstaubes nur 6lfreie Druckluft blasen.

5. Mit einem geeigneten Vorreiniger/Entfettungsmittel von DuPont Refinish entfetten.
Mit sauberem Tuch trocken wischen.

e

Falls durchgeschliffen, blanke Metallstellen wie angegeben behandeln.

- 5717S auftragen, mit reichlich Wasser abspulen und trocknen. 5717S wird nicht empfohlen, wenn
Polyesterspachtel zur Reparatur verwendet wird.

- Mit einem geeigneten V orreiniger/Entfettungsmittel von DuPont Refinish entfetten.
Mit sauberem Tuch trocken wischen.

- Eine Schicht Reaktionsgrundierung von DuPont Refinish oder Epoxid-Grundierung von DuPont Refinish
auftragen.

Blanke Metalle (Stahl, verzinkter Stahl, Aluminium oder oberflachenbehandeltes Aluminium)

1. Oberflache mit einem vorbereitenden Reinigungsmittel von DuPont Refinish fiir blanke Metalle reinigen.
Mit sauberem Tuch trocken wischen.

2. Samtliche Rost- und K orrosionsspuren abschleifen und beseitigen.

3. Zum Beseitigen des Schleifstaubes nur 6lfreie Druckluft blasen.

4.  Mit einem geeigneten V orreiniger/Entfettungsmittel von DuPont Refinish entfetten.
Mit sauberem Tuch trocken wischen.

5. Eine Schicht Reaktionsgrundierung von DuPont Refinish oder Epoxid-Grundierung von DuPont Refinish
auftragen.

Wahl der Auftragsart

Schieiffiller
Fir Fleckausbesserungen, Teil - sowie Ganzlackierungen.

Nafl3-in-Nafd Filler
Um Schleifarbeiten zu reduzieren und die Produktivitét der Spritzkabine zu erhéhen.

Reinigung der Geréte

Ein geeignetes | 6semittel haltiges Reinigungsmittel von DuPont Refinish fir die Spritzpistole verwenden.

Dieses technische Datenblatt ersetzt alle vorherigen Ausgaben. TN " ;
REF DE LE2004-17 - S.4-6 (I]| | DDH D The miracles of science*
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VERARBEITUNGSHINWEISE (fortgesetzt)

Hinweise

- Aktivierten LE2001/L E2004/L E2007 nach Ablauf der Topfzeit weder einsetzen noch durch Nachfiillen von Verdiinnung die Viskositét
herabsetzen.

- Die empfohlene Schichtdicke NICHT Uiberschreiten, um Schéden, schlechte Durchtrocknung sowie unzureichende Haftung zu
vermeiden.

- Die empfohlenen Mischungsverhdtnisse, Trockenzeiten, Spritzdruck und Trockenschichtdicken sorgféltig einhalten, um die
Schieifbarkeit nicht zu beeintréchtigen und ein Zusetzen des Schleifpapiers zu vermeiden.

- Aktiviertes Material nicht mit Originalmaterial vermischen oder in Kontakt bringen.

- Das Gebinde mit Harter sofort nach Gebrauch fest verschlief3en, denn das Produkt reagiert auf Luftfeuchtigkeit und Wasser und verliert
dadurch seine Hartereigenschaften.

- LE2031 NalZin-Na Umwandler (fiir Centari®) gewahrleistet ein optimales Ergebnis, wenn der Filller LE2001/L E2004/L.E2007 als
NafZin-Naid Fiiller unter |6semittel basierenden Lacksystemen von DuPont Refinish eingesetzt wird. Nicht under wasserbas erenden
Basidacken von DuPont Refinish empfohlen.

- LE2032 Nafz-in-NaR Umwandler (fir Cromax®) gewéhrleistet ein optimales Ergebnis, wenn der Fiiller LE2001/L E2004/LE2007 s
Naf¥in-Nal3 Filler unter wasserbasi erenden Basislacken von DuPont Refinish und VOC gerechten Decklacken von DuPont Refinish
eingesetzt wird.

- LE2035 Naf¥in-NaR Umwandler lang, gewahrleistet ein optimales Ergebnis, wenn der Filller LE2001/L E2004/L E2007 als
Nal¥in-Nal Filler unter [6semittelbasierenden Lacksystemen von DuPont Refinish und wasserbasi erenden Basislacken von DuPont
Refinish eingesetzt wird. Die AblUftzeit vor der Decklack-Lackierung ist abhéngig von der Art der Applikation.

- Die Nutzung der High Performance Harter wirkt sich positiv auf die Haftung und die Steinschlagbesténdigkeit des kompletten
Lackaufbaus aus.

- Fur flexible Systeme wird auf separates Datenblatt verwiesen.

- Fir das ValueShade® System wird auf seperates Datenblatt verwiesen.

- Fur Mef3stab Informationen wird auf separates Datenblatt verwiesen.

- Das Materia sollte vor der Verarbeitung Zimmertemperatur (1825°C) haben.

Produktdaten

Lieferviskositat: 2500-3000 cp

Theoretische Ergiebigkeit:  Schleiffiller 5,5 - 7,5m?/| bel empfohlener Trockenschichtdicke - spritzfertig
Nafzin-NaR Filler 9,5 - 12,5 n?/l bei empfohlener Trockenschichtdicke- spritzfertig

Richtlinie 2004/42/EC: Der européische Grenzwert des VOC-Gehalts fiir dieses Produkt (Produktkategorie: 11B(c)) in spritzfertiger
Form betrégt maximal 540 g/l VOC. Der VOC-Gehat von diesem Produkt in spritzfertiger Form betragt
maximal 540 g/l VOC.

Produkte Gebinde L agerbestandigkeit bei 20°C Spezifisches Gewicht

0} (Jahr) (kg/l)

LE2001 4 2 1571

LE2004 4 2 1,529

LE2007 4 2 1,504

256S 1-5 3 0,995

AK260 1-5 3 1,023

XK203 1-5 3 1,060

XK205 1-5 3 1,059

XK206 1-5 3 1,078

AR7305 1 2 1,083

AR7306 1 2 1,006

XB383 1-5-20 4 0,847

XB387 1-5 4 0,867

LE2031 1-5 4 0,908

LE2032 1 4 0,912

LE2035 1 4 0,900

Sicherheit

Das Sicherheitsdatenblatt vor der Verarbeitung durchlesen und die Warnhinweise auf der Verpackung beachten.

Dieses technische Datenblatt ersetzt alle vorherigen Ausgaben. TN " ;
REF DE LE2004-17 - S.5-6 (I]| | DDH D The miracles of science*
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LACKIERMETHODEN

Vorbereitung fur die Fleckenausbesserung

P280 P320 P360

=/

Durchschleifen, mit P280 die Schleifarbeit beenden.

Reparaturstelle mit Polyesterspachtel von DuPont Refinish auffillen, mit P280 die Schleifarbeit

beenden.

3. Den angrenzenden Bereich mit P320 schleifen und die Originallackierung mit P360.

4. Einen Spritzgang Reaktionsgrundierung von DuPont Refinish oder Epoxid-Grundierung von DuPont
Refinish tiber den Polyesterspachtel aufbringen, um den Untergrund zu isolieren. Abliften lassen, bis
Oberfléche matt ist.

5. Einen 1. Spritzgang Flller Uber die gesamte, vorbereitete Fléche aufbringen. AblUften lassen, bis die

Oberflache komplett matt ist.

Einen 2. Spritzgang Fuller innerhalb des Bereiches des 1. Spritzganges aufbringen. AblUften lassen, bis

die Oberfldche matt ist.

N

Dieses technische Datenblatt ersetzt alle vorherigen Ausgaben. " ;
REF DE LE2004-17 - S.6-6 (EH | DI]H D The miracles of science*



